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TIG/DC Kaynak Makinesi
T1G/DC Welding Machine
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zenweld
ULTIMATE

c E EN 60974 -10

ULTIMATE 201 TH - TIG/DC

Mg i X%6/40:C H ) I\ =
703.02.02 ULTIMATE 200 TH-1x 230V =15  200A - %35 10 - 200A 5.6 kVA 7.2kg 1
Kaynak Yontemi Aksesuarlar (1%)

TIG DCHF (Yiiksek frekansl)
MMA (Ortiilii elektrot kaynag)

Ozellikler

*MMA/TIG secim butonu

* Manuel tetik (2T) / Otomatik Tetik (4T)

* Akim ayar potansi

*Son gaz zaman ayari ve akim diisme zaman ayari

* Dijital Ekran

* Makinaya sebeke akiminin geldigini gdsteren led

* Termik koruma ledi - Makinanin 1sindigini gosterir makina
sebekeye bagli ve calisir durumda kalmalidir. Makina soguyunca
Istk soner ve calismaniza izin verir.

z?nweld

Aksesuar resimleri ve listesi tavsiye amaglidir. ihtiyag duyulan aksesuarlar icin liitfen miisteri temsilcinize danigimiz.

TIG 26 4mTorg
Sase Pensesi ve kablosu (25 mm2 Kablo 3m TSK 50)
Basing diisiirticii

R S

On Panel

uttimate 201

@‘:l

A

®®

Down slope Postflow time

zenweld

www.zenweld.com




z‘e.'n weld

www.zenweld.com

"y
_remweld THP
ULTIMATE 25_ 1_

£ c E EN 60974 -1
~uer [ U#* EN 60974 - 10

ULTIMATE 251 THP - TIG/DC

\ T/ i X%403C L | N o2
703.02.03 ULTIMATE 251 THP-1x230V =10  250A - %40 5-250A 7.6 kVA 10kg 1
Kaynak Yontemi Aksesuarlar (1%)
TIG PULSE TIG 26 4mTorg
TIG DCHF (Yiiksek frekansh) Sase Pensesi ve kablosu (25 mm2 Kablo 3m TSK 50)
TIG DCLIFT (Lift Ark) Basing diisiirticii
MMA (Ortiilii elektrot kaynag) Uzaktan Kumanda

Ozellikder - @ %
* MMA/TIG HF/TIG LIFT secim butonu

* Manuel tetik (2T) / Otomatik Tetik (4T)

*On gaz / Son gaz zaman ayari

*Yiikselme rampasi / Diisme Rampasi zaman ayari
* Baglangic amperi / Bitig amperi

* Kaynak amperi / Pulse amperi
* Pulse akim secim butonu oTSTRT 4
* Pulse frekans ayari wooe 1 A A 0
*Kaynak akim siiresi ayari

* MMA Konumunda sicak baslangig ve ark giicii ayar
* Dijital ekran

*Kablosuz uzaktan kumanda (opsiyonel) A | cent

* Akim ayarli tor¢ kullanabilme ozelligi. ULTIMATE 2 5 1 THP,

On Panel

MMA LIFT HF 2T 4T 0]

Parameter

z?nweld

Aksesuar resimleri ve listesi tavsiye amaglidir. ihtiyag duyulan aksesuarlar igin liitfen miisteri temsilcinize danigimz. www.zenweld.com
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£ c E EN 60974 -1
- uer [ * EN 60974 - 10

ULTIMATE 320 THP - TIG/DC

DA e L L i\ =
703.02.04 ULTIMATE 320 THP-3x380V =10  320A- %60 5-320A 11.9kVA 20 kg 1

Kaynak Yontemi Aksesuarlar (1%)

TIG PULSE TIG 26 4mTorg

TIG DCHF (Yiiksek frekansh) Sase Pensesi ve kablosu (35 mm2 Kablo 3m TSK 50)

TIG DCLIFT (Lift Ark) Basing diisiirticii

MMA (Ortiilii elektrot kaynag) Uzaktan kumanda

Ozellikler

* MMA/TIG HF/TIG LIFT se¢im butonu - @

* Manuel tetik (2T) / Otomatik Tetik (4T) .

* On gaz / Son gaz zaman ayari On Panel

*Yiikselme rampasi / Diisme Rampasi zaman ayari

* Baglangi¢ amperi / Bitis amper ayari

* Kaynak amperi / Pulse amperi

* Pulse akim secim butonu

* Pulse frekans ayari

*Kaynak akim siiresi ayari

* MMA Konumunda sicak baslangig ve ark giicii ayar
* Dijital ekran

*Kablosuz uzaktan kumanda (opsiyonel)

* Akim ayarli torg kullanabilme dzelligi. ULTIMATE 320 THP.

z?nweld

Aksesuar resimleri ve listesi tavsiye amaglidir. ihtiyag duyulan aksesuarlar igin liitfen miisteri temsilcinize danigimz. www.zenweld.com
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ULTIMATE 320 THP - TIG/DC SU SOGUTMALI -ARABALI
DA XZ520; N | 0\ =
703.02.05 ULTIMATE 320 THP -3 x 380V =10  320A - %60 5-320A 11.9 kVA 20kg 1

Kaynak Yontemi Aksesuarlar (1%)

TIG PULSE TIG 18 4mTorg

TIG DCHF (Yiiksek frekansh) Sase Pensesi ve kablosu (35 mm2 Kablo 3m TSK 50)

TIG DCLIFT (Lift Ark) Basing diisiirticii

MMA (Ortiilii elektrot kaynag) Uzaktan kumanda

Ozellikler

* MMA/TIG HF/TIG LIFT secim butonu - f@

* Manuel tetik (2T) / Otomatik Tetik (4T) .

* On gaz / Son gaz zaman ayari On Panel

*Yiikselme rampasi / Diisme Rampasi zaman ayari

* Baglangi¢ amperi / Bitis amper ayari

* Kaynak amperi / Pulse amperi

* Pulse akim secim butonu

* Pulse frekans ayari

*Kaynak akim siiresi ayari

* MMA Konumunda sicak baslangig ve ark giicii ayar
* Dijital ekran

*Kablosuz uzaktan kumanda (opsiyonel)

* Akim ayarli torg kullanabilme dzelligi. ULTIMATE 320 THP.

3
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Aksesuar resimleri ve listesi tavsiye amaglidir. ihtiyag duyulan aksesuarlar igin liitfen miisteri temsilcinize danigimz. www.zenweld.com
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ULTIMATE

PULSE c E EN 60974 - 1
IIRg EN 60974-10

MOTORGEN

ULTIMATE 400 THP - TIG/DC

My i X%0/40:C L i i =
1

£03.02.06 ULTIMATE 400 THP -3 x 380V =10  400A - %60 5-400A  16.2kVA 23.5kg

Kaynak Yontemi Aksesuarlar (1%)

TIG PULSE TIG 26 4mTorg

TIG DCHF (Yiiksek frekansh) Sase Pensesi ve kablosu (35 mm?2 Kablo 3m TSK 50)
TIG DCLIFT (Lift Ark) Basing diisiirticii

MMA (Ortiilii elektrot kaynag) Uzaktan kumanda

Ozellikler

* MMA/TIG HF/TIG LIFT secim butonu - @

* Manuel tetik (2T) / Otomatik Tetik (4T)

* On gaz / Son gaz zaman ayan On Panel

*Yiikselme rampasi / Diisme Rampasi zaman ayar

* Baglangi¢ amperi / Bitis amper ayari

* Kaynak amperi / Pulse amperi

* Pulse akim secim butonu

* Pulse frekans ayari

*Kaynak akim siiresi ayari

* MMA Konumunda sicak baslangig ve ark giicii ayari
* Dijital ekran

* Kablosuz uzaktan kumanda (opsiyonel) N

* Akim ayarli tor¢ kullanabilme ozelligi.
s ! uLTIMATE 400"

-
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Aksesuar resimleri ve listesi tavsiye amaglidir. ihtiyag duyulan aksesuarlar igin liitfen miisteri temsilcinize danigimz. www.zenweld.com
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PULSE c E EN 60974 -1
TNe*™ EN 60974-10

MOTORGEN

ULTIMATE 400 THP - TIG/DC SU SOGUTMALI -ARABALI

\ o/ . XOOA0:C L ) =4
703.02.07 ULTIMATE 400 THP -3 x 380V =10  400A - %60 5-400A 16.2 kVA 23.5kg 1
Kaynak Yontemi Aksesuarlar (1%)
TIG PULSE TIG 18 4mTorg
TIG DCHF (Yiiksek frekansh) Sase Pensesi ve kablosu (35 mm?2 Kablo 3m TSK 50)
TIG DCLIFT (Lift Ark) Basing diisiirticii

MMA (Ortiilii elektrot kaynag) Uzaktan kumanda

Ozellikler

* MMA/TIG HF/TIG LIFT secim butonu -

*Manuel tetik (2T) / Otomatik Tetik (4T) =

*On gaz / Son gaz zaman ayar

*Yiikselme rampasi / Diisme Rampasi zaman ayari
*Baslangic amperi / Bitis amper ayari

* Kaynak amperi / Pulse amperi

* Pulse akim se¢im butonu

* Pulse frekans ayari

*Kaynak akim siiresi ayari

* MMA Konumunda sicak baslangig ve ark giicii ayari
* Dijital ekran

* Kablosuz uzaktan kumanda (opsiyonel)

* Akim ayarli torg kullanabilme dzelligi.

uLTIMATE 400"

S

z:nweld

Aksesuar resimleri ve listesi tavsiye amaglidir. ihtiyag duyulan aksesuarlar igin liitfen miisteri temsilcinize danigimz. www.zenweld.com
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TIG/ACDC Kaynak Makinesi
T1G/ACDC Welding Machine
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alternative current

(Hor
START STICKING W

c € EN 60974 -1
EN 60974-10

JASICTIG 200 PACDC - TIG AC/DC

Mg L

£03.02.71 JASICTIG200 PACDC-1x 230V £ 15

Kaynak Yontemi
TIGAC/TIGDC/PULSETIG (Yiiksek frekansh)
MMA (Ortiilii elektrot kaynadg)

Ozellikler

*T1G AC/TIG ACPULSE /TIGDC/TIG DC PULSE ve
MMA secim butonu

*Son gaz zaman ayar

* Bitis amper ayari

* Kaynak amperi ayar

* Pulse frekans ayari

* ACBalans ayari

* AC/ DCFrekans ayari

* Dijital ekran

* Uzaktan kumanda kullanabilme ozelligi

zgnweld

200A - %25 5-200A 7.1kVA 13.5kg 1
Aksesuarlar (1%)
TIG 26 4m Tor¢
Sase pensesi ve kablosu (25 mm?2Kablo 3 m TSK 50)
Basing diisiiriicii
On Panel

PRMEL FULSE DFF ™

REMGTE PULSE OR STHE

o Wy
7Y
v

TiIG=200RPACDC

Aksesuar resimleri ve listesi tavsiye amaglidir. ihtiyag duyulan aksesuarlar igin liitfen miisteri temsilcinize danigimz. www.zenweld.com
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alternative current

ULTIMATE

ULTIMATE 315 - TIG AC/DC

\ o/ j X204 0: NN | | i\ =7
703.02.72 ULTIMATE 315 ACDC -3 x 400V + 15 315A- %30 10-315A 10 kVA 37kg 1
Kaynak Yontemi Aksesuarlar (1%)
TIGAC/TIGDC/PULSETIG (Yiiksek frekansli) TIG 26 4m Tor¢
MMA (Ortiilii elektrot kaynadi) Sase pensesi ve kablosu (35 mm2 Kablo 3 m TSK 50)
Basing diisiiriicii

Ozellikler Ayak pedall
*TIG AC/TIG ACPULSE /TIGDC/TIG DC PULSE /

MMA ACve MMA DC segim butonu ‘ m
* Manuel tetik (2T) / Otomatik Tetik (4T)

*On gaz / Son gaz zaman ayan

*Yiikselme rampasi / Diisme Rampasi zaman ayari

* Baglangic amperi / Bitig amper ayan

* Kaynak amperi / Pulse amperi

* ACBalans ayari

* AC/ DCFrekans ayari

*Pulse akim % ayan

* MMA Konumunda sicak baslangig ve ark giicii ayar
* Dijital ekran

* Kablosuz ayak pedali (opsiyonel)

On Panel

z‘e"nweld

Aksesuar resimleri ve listesi tavsiye amaglidir. ihtiyag duyulan aksesuarlar igin liitfen miisteri temsilcinize danigimz. www.zenweld.com
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alternative current

PULSE C € EN 60974 - 1
1R EN 60974 - 10

ULTIMATE 315 -TIG AC/DC SU SOGUTMALI -ARABALI

My, M e Ll | i\ =7
703.02.73 ULTIMATE 315 ACDC-3 x 400V =+ 15 315A- %30 10-315A 10 kVA 37kg 1
Kaynak Yontemi Aksesuarlar (1%)
TIGAC/TIGDC/PULSETIG (Yiiksek frekansl) TIG 18 4m Tor
MMA (Ortiilii elektrot kaynadi) Sase pensesi ve kablosu (35 mm?2 Kablo 3 m TSK 50)
Basing diisiiriicii

Ozellikler Ayak pedall
*TIG AC/TIG ACPULSE /TIGDC/TIG DC PULSE /

MMA ACve MMA DC segim butonu ‘ p
* Manuel tetik (2T) / Otomatik Tetik (4T)

*On gaz / Son gaz zaman ayan

*Yiikselme rampasi / Diisme Rampasi zaman ayari

* Baglangi¢ amperi / Bitis amper ayar

* Kaynak amperi / Pulse amperi

* ACBalans ayari

* AC/ DCFrekans ayari

*Pulse akim % ayan

* MMA Konumunda sicak baslangig ve ark giicii ayar
* Dijital ekran

* Kablosuz ayak pedali (opsiyonel)

On Panel

zgnweld

Aksesuar resimleri ve listesi tavsiye amaglidir. ihtiyag duyulan aksesuarlar igin liitfen miisteri temsilcinize danigimz. www.zenweld.com
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ULTIMATE

A KT c E EN 60974 -1
uer I\ EN 60974-10

ULTIMATE 400 - TIG AC/DC

\ J XO0/40:C | L i\ =7
103.02.74 ULTIMATE 400 AC/DC-3 x 380V + 10 400A - %60 10-400A  15.2kVA 27 kg 1
Kaynak Yontemi Aksesuarlar (1*)
TIGAC/TIGDC / PULSETIG (Yiiksek frekansli) T1G 26 4m Torg
MMA (Ortiilii elektrot kaynadg) Sase pensesi ve kablosu (50 mm?2 Kablo 3 m TSK 50)
Ozellikler Basing disiriicii

*TIGDC/TIGACDC/ MMA secim butonu Ayak pedali

* Kare Dalga / Siniisodial / U¢gen / DC akim secim butonu

*On gaz / Son gaz zaman ayan m %
*Yiikselme rampasi / Diisme Rampasi zaman ayari '

On Panel

* Baslangic amperi / Bitig amper ayan

* Kaynak amperi / Pulse amperi

* Pulse akim secim butonu

* ACBalans ayari

* Pulse frekans ayari

* Pulse zaman ayan

* (az test butonu

*Termik koruma

* Manuel tetik (2T) / Otomatik Tetik (4T)

* MMA Konumunda akim / Sicak baglangig / Ark giicii ayan
* Dijital ekran Do

* Kablosuz ayak pedali (opsiyonel) ULTIMATE 400 Ac/DC

* Akim ayarli tor¢ kullanabilme dzelligi.

z‘e"nweld

Aksesuar resimleri ve listesi tavsiye amaglidir. ihtiyag duyulan aksesuarlar igin liitfen miisteri temsilcinize danigimz. www.zenweld.com
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MOTORGENS

PULSE C E EN 60974 -1
TNe*™ EN 60974-10

ULTIMATE 400 - TIG AC/DC SU SOGUTMALI -ARABALI
\ T/ L] e L L ) =4
703.02.75 ULTIMATE 400 AC/DC-3 x 380V =10 400A - %60 10-400A  15.2KVA 2 kg 1

Kaynak Yontemi Aksesuarlar (1%)

TIG AC/TIGDC / PULSETIG (Yiiksek frekansli) T1G 18 4m Torg

MMA (Ortiilii elektrot kaynadg) Sase pensesi ve kablosu (50 mm?2 Kablo 3 m TSK 50)
Ozellikler Basing distirtict

*TIGDC/TIGACDC/ MMA secim butonu Ayak pedali

* Kare Dalga / Siniisodial / Ucgen / DC akim secim butonu

*On gaz / Son gaz zaman ayan @ %
*Yiikselme rampasi / Diisme Rampasi zaman ayari '

* Baglangic amperi / Bitig amper ayan

* Kaynak amperi / Pulse amperi

* Pulse akim secim butonu

* ACBalans ayari

* Pulse frekans ayari

*Pulse zaman ayan

* (az test butonu

*Termik koruma

* Manuel tetik (2T) / Otomatik Tetik (4T)
* MMA Konumunda akim / Sicak baglangig / Ark giicii ayan
* Dijital ekran

* Kablosuz ayak pedali (opsiyonel) ULTIMATE 400 AC/DC

* Akim ayarli tor¢ kullanabilme dzelligi.

On Panel

zgnweld

Aksesuar resimleri ve listesi tavsiye amaglidir. ihtiyag duyulan aksesuarlar igin liitfen miisteri temsilcinize danigimz. www.zenweld.com




